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Nicolas Correa, S.A. wurde 1947 gegrindet und ist eines der welt-
weit fihrenden Unternehmen in der Herstellung von Frasmaschi-
nen und seit 1989 an der Madrider Borse notiert. Mit Gber 900
Portal-, 1.000 Fahrstdnder- und 3.500 Bettfrasmaschinen auf der
ganzen Welt bietet das Unternehmen Fraslésungen fur die ans-
pruchsvollsten Produktionsumgebungen wie die Stromerzeu-
gungs-, Automobil-, Luft- und Raumfahrt- und Eisenbahnindustrie.

Nicolas Correa ist die Muttergesellschaft der Correa Gruppe, die
aus funf industriellen Tochterunternehmen besteht, die mit dem
Werkzeugmaschinensektor verbunden sind: Hypatia, Steelworks,
Electrdnica, Service und Kunming. Die Correa-Gruppe hat kommer-
zielle Tochtergesellschaften in China, Deutschland, den USA und
Indien mit dem Ziel, den besten Service in allen Ldndern anzubieten.
Durch die Verbundenheit in der Gruppe erhalt Nicolas Correa
Zugang zu hochwertigen Lieferungen von hochster Qualitdt und kann
die Flexibilitdtsanforderungen der Kunden termingerecht erfillen.

Tausende Kunden auf der ganzen Welt vertrauen auf die richtigen
Frasmaschinen aus der Correa Gruppe, die derzeit rund 90% ihrer
Produktion in Gber 30 verschiedene Lander exportiert. Um unseren
Kunden einen qualitativ hochwertigen Service zu garantieren, verfiigen
wir in den meisten Landern der Welt Gber ein umfassendes inter-
nationales kommerzielles und technisches Servicenetz. Die Group
Nicolas Correa bietet die groBte Auswahl an Fréslosungen auf dem
Markt, einschlieBlich umfangreicher Automatisierungssysteme fiir
hocheffektive Frasmaschinen und multifunktionelle Dreh-/Fraskom-
binationen in Bett-, Portal-, Gantry- und Fahrstdnderbauweise.

Das gesamte Sortiment wird in Spanien entwickelt und hergestellt.



Bei der Portalfrasmaschine FrCIDX Nl wird die starke Grobbearbeitungsleistung mit der Geschwindigkeit

und Prazision der Hochleistungsbearbeitung kombiniert. Die Vertikalachse der Maschine besitzt ein

einzigartiges System zur aktiven Temperaturkontrolle und -stabilisierung wahrend der Bearbeitung.

» Wassergekuhlte vertikale
Gleitfuhrung.

« Exzellente Dampfungsleistung.

« Optimales Verhalten mit dem

» Vollkommen Thermo-symmetrisch
konstruierte Vertikalachse.

« Verbesserung der Maschinengeometrie.

» Die Geometrie bleibt bei

Querschnitt Ausleger:
540 mm x 550 mm

HIGH THERMO
DAMPING Ausleger auf unterster Position. SYMMETRICAL Temperaturschwankungen stabiler.
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Gekuhlte Gleitfihrung am Ausleger

Hoher Vorschub.
Hohe Genauigkeit an der Werkzeugspitze.

VERTICAL AXIS « Geometrische Stabilitdt des Auslegers.
TEMPERATURE
CONTROL

Hohe Grobbearbeitungsleistung.

Doppeltes mechanisches Zugstangensystem.
Durch eine mechanische Feineinstellung
kann die elektronische Kompensationen auf
ein Minimum reduziert werden, da der
Winkelfehler an der Werkzeugspitze bereits
hardwaremaBig sehr gering ist.

Querschnitt Traverse:
1030 mm x 1305 mm

OVERSIZED HIGH
STRUCTURAL GEOMETRICAL
ELEMENTS PRECISION

GroBzugige maBliche Auslegung,
angemessene Verrippung und
dickwandige Ausfuhrung

Hohe Grobbearbeitungsleistung

Anhaltende geometrische Stabilitat

Querschnitt Stander:
1100 mm x 1100 mm

30 m/mininY-Zund 25 m/min ﬂ
in der X-Achse, V-formige 33322
Linearfihrungen in allen Achsen.
HIGH FEED
RATES

Querschnitt Langsschlitten

Standby- und automatische
Abschaltfunktion ermdglichen
Einsparungen von 20% des gesamten

ECO DESIGN

Energieverbrauchs der Maschine



Technische Merkmale

Foxmso | [Foxmes | [Foxmeo | [Foxmss | [Foxmmo | [Foxmies| [FOXMIS0]

TISCH

1750/ 2500 | 1750/ 2500 | 1750 /2500 | 1750/2500 | 1750 /2500 | 1750/ 2500 | 1750/ 2500
Tischoberflache 300073500  3000/3500 3000/3500 3000/3500  3000/3500 3000/3500 3000/3500

Maximale
Tischbelastung 10 - 15
VERFAHRWEGE
Langs [X] 5000 6500 8000 9500 11000 12500 14000
Quer [Y] Quer: 3000/ 3750/4250/5000 DBC:2500/3250/3750/4500
Vertikal [Z] 1000 / 1500 / 1750
VORSCHUBE

Maximum [X] 25
Maximum [Y] 30
Maximum [Z] 30

SPINDELMERKMALE
Spindel ISO-50 Big Plus / HSK-100
Drehzahl 10000 / 6000 / 6000

Maximalleistung 42 / 37 / 52

Max. Drehmoment 620 / 1300 / 1375

mm

t/m?

mm

m/min

m/min

m/min

Upm

kW

Aussenabmessungen

X Travel ‘ l A ‘ l B ‘ l C
Y;3 ‘ 5000 6000 10530 14300
| rave
‘ 1772 6500 9000 12080 15850
8000 9000 13530 17300
9500 12000 15080 18800
11000 12000 16530 20300
12500 15000 19080 22580
sl = 14000 15000 20530 24030
o 15500 18000 22530 26030
I
I = 17000 18000 23980 27480
T2t 20000 21000 27480 30980
23000 24000 30980 34480
peey 26000 27000 34480 37980
DBCm
Table Width
o lYTraveI H DBCM H DBCm H F H G Table Width
<
_ 3000 2500 2250 6750 5000 1750
3750 3250 3000 7500 5750 2500
4250 3750 3500 8000 6300 3000
| |20 5000 4500 4250 9000 7100 3500
HTC
Z Travel Vert.capacity | | peT || H i MH |[[[ ™n [ mHcH ][ atcso || arc1o0 |[ Atc120
A 1700 4680 5350 5350 6575 - -
1000 A (MBEFL) 1700 4480 5150 5950 6375 5560 - -
B 1950 4930 5600 5600 6825 - -
B (MBEFL) 1950 4730 5400 6100 6625 5560 - -
C 2200 5180 6350 6350 7075 6300 6500 -
1500 C (MBEFL) 2200 4980 6150 6850 6875 5560 5760 6360
D 2450 5430 6600 6600 7325 6300 6500 7100
D (MBEFL) 2450 5230 6400 7100 7125 5560 5760 6360
D 2450 5430 6850 6850 7400 6300 6500 7100
1750 D (MBEFL) 2450 5230 6650 7350 7150 5560 5760 6360
E 2700 5680 7100 7100 7650 6300 6500 7100
E (MBEFL) 2700 5480 6900 7600 7400 5560 5760 6360

XTravel

X/2

X/2

(==pH=E)




FOX WM

Gantry Frasmaschine



Koépfe Kopfe

UAD DX
0.02° x 0.0=2°

0.0=2° x 0.0=2°

3+2 TECHNOLOGIE. INDEXIERUNG Automatisch indexierter

Automatisch indexierter
universalfraskopf

universalfraskopf
37 kW | 1298 Nm | 6000 upm 42 kW | 620 Nm | 10000 upm

52 kW | 1375 Nm | 6000 upm

3+2 TECHNOLOGIE. INDEXIERUNG

OAD AL-600
=2.5°

0.02° x 0.0=2°
Langer winkelfraskopf

25 kW | 800 Nm | 1500 upm

Automatisch indexierter 3+2 TECHNOLOGIE. INDEXIERUNG

orthogonalfréskopf
37 kW | 1298 Nm | 6000 upm
52 kW | 1375 Nm | 6000 upm

3+2 TECHNOLOGIE. INDEXIERUNG



Koépfe Kopfe

EEE Continuous
FC-30 |60 | 80

5-ACHSEN-TECHNOLOGIE Kopf mit zwei stufenlosen achsen

Frontalspindel 35.60 kW | 12000 - 24000 upm

1537 kW | 1298 Nm | 3000 + 4000 upm
15.52 kW [ 1375 Nm | 3000 - 4000 upm

ECT UT-500 | 630 TU a2s-
Spindel mit hohem drehmoment MULTITASKING-TECHNOLOGIE MULTITASKING-TECHNOLOGIE
37 kW | 1893 Nm | 4000 upm D'Andrea-fraskop Drehbearbeitungskopf
52 kW | 2005 Nm | 4000 upm 37 kW[7788 Nm|315 - 250 upm
52 kW | 8000 Nm | 315« 250 upm
FD-30 |60 |80
(- —] —
3+2 TECHNOLOGIE. INDEXIERUNG Nicht mittige frontalspindel T

5-ACHSEN-TECHNOLOGIE Kopf mit zwei stufenlosen achsen

1537 kW | 1298 Nm | 3000 - 4000 upm
37 kW 371+ 707 Nm | 4000 upm

15.52kW | 1375 Nm | 3000 « 4000 upm



Kopfwechselsystem

ESE DX

UuAD cse

AL-500 FCT

HEAD
EXCHANGEABILITY

FC FD

oOAD

14

Standardausstattung

Automatischer Universal-Fraskopf

Numerische Steuerung Heidenhain

oder Siemens [operate HMI]

Elektronisches Handrad

Elektroschrank mit Klimatisierung

Linearfihrungen an den Achsen X, Y

Gekuhlte Gleitfuhrung an der Z-Achse

Hydraulik- und Kihlaggregat

Linearmafstabe an allen Achsen

Externe KuhImittelzufuhr, mit einstellbaren Dusen

AuBenluft- und Innenluft durch das Werkzeuginnere

Standardverkleidung

Beleuchtung des Arbeitsbereichs

Teleservice

Ausstattungsoptionen

Weitere Fraskopfe

Automatisches Kopfwechselsystem

Feststehende Werkzeugwechsler fur 6, 8, 12 Werkzeuge

Automatische Werkzeugwechsler

fur 30, 40, 60, 120 Werkzeuge

Werkzeug- und Werkstickmesssonden

Drehtische

Nullpunkt-System fur Werkstuck-Schnellwechsel

Vixion 4.0

Kdhlmittelsystem mit selbstreinigendem Filter

Reinigungspistole Luft oder KuhImittel

Spéneforderer

Maschinenumhausung

Vollverkleidung [nur fur bestimmte Maschinenmodelle]

Kuhlmittel durch die Spindelmitte



correa-Multitasking-Maschinen vereinen unterschiedliche Fertigungsmaglichkeiten auf einer Maschine.
Diese Maschinen integrieren die Zerspanungsprozesse von Fras- und Drehmaschinen in einer Einheit,

MULTITAS RN E um beide Funktionalitaten fur die Bearbeitung von Werkstiicken in einer Aufspannung zu nutzen.

UAD T

Der Universalkopf LWAD T ist ein mechanisch
angetriebener Fraskopf, mit dem sowohl Frés- als
auch Drehbearbeitungen durchgefiihrt werden
kénnen. Er verflgt Gber eine spindelinterne
Klemmung zur Blockierung der Spindelachse
wahrend der Drehbearbeitung. Das Drehwerkzeug
kann in jede beliebige Lage positioniert und
anschlieBend fur die Bearbeitung festgeklemmt
werden um die Stabilitdt zu erhdhen und die
Lager im Universalkopfes zu entlasten, was sich
beim Drehen mit unterbrochenen Schnitten sehr
positiv auf Qualitédt und Lebensdauer auswirkt.

TU

Der orthogonale Drehkopf TU besitzt eine
Hirth-Verzahnung die es erméglicht,
eingesetzte Drehwerkzeuge in einer 2,5°-
Teilung mit einem hohen Haltemoment zu
positionieren. Somit kann der Schnittwinkel
standardisierter Drehwerkzeuge Uber den
Drehkopf variiert und die Anzahl bendétigter
Drehwerkzeuge reduziert werden.

TU 25

Der Drehkopf TU 25 besitzt zwei, um
90° versetzte Werkzeugaufnahmen die
mehr Flexibilitat bieten, um Plan- und
Drehoperationen an einem Werkstick
durchzufihren.

Allgemeine Spezifikation

Werkzeugkonus: HSK-100 fir Frés- und
Drehwerkzeuge. Im Fall von Drehwerkzeugen
ist der Werkzeugkonus HSK-100T notwendig.

Betriebsart Frasen: max. 6000 U/min, max.
1375Nm und Positionierung alle 0,02° an
beiden Fraskopfachsen.

Betriebsart Drehen: Positionierung alle 0,02°
an beiden Fraskopfkérpern. Klemmung der
Spindelachse

Allgemeine Spezifikation

Werkzeughalter Capto C8.

Drehung mit 2,5°Teilung, um die
Anzahl der benétigten Drehwerk-
zeuge mit unterschiedlichen
Schnittwinkeln zu reduzieren.

Automatischer Werkzeugwechsel.

Allgemeine Spezifikation

Werkzeughalter Capto C8.

Zwei, um 90° versetzte
Werkzeugaufnahmen.

Manueller Werkzeugwechsel.

Material ‘ ’

Medium Ck-45
Duty Roughing (60 kg/mm?)

Heavy Ck-45
Duty Roughing (60 kg/mm?)

@ (mm) ‘ ’ Ap (mm) ‘ ’ Ve (m/min) ‘ ’ F (mm/min) ‘ ’Q(cm3/min)
4,5 0,5 471
10 0,7 1450

TUB

Fir das Innendrehen tiefer Werkstiicke hat Nicolds Correa
eine spezielle Spindelverlangerung entwickelt, die ma-
nuell am Fraskopf befestigt wird und ein Anti-Vibrations-
System (TMA) fir eine bessere Schnittleistung enthélt.

RUNDTISCH FUR DREHBEARBEITUNG

@ 2000 mm @ 2500 mm @ 3000 mm

Maximum load 5-20 10-30 10-60 t
milling/turning
Speed 250-150 250-150-120 250-150-100 upm
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VERXA M

Produktpalette

AXIA

NORIMA

XPIDER

VERXA VW

VERXA

MAGNA

NORNMA MG

PORTALFRASMASCHINEN TOP GANTRY

PORTALFRASMASCHINEN
GANTRY

PORTALFRASMASCHINEN

FAHRSTANDER-

FRASMASCHINEN

BETTFRASMASCHINEN
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